Parametri di taglio consigliati

Acciaio Inox

Refrigeranti consigliati: E = Emu
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Titanio ‘

3.c Ghisa grafite sferoidale <700 N/mm?

3.d Ghisa grafite sferoidale >700 N/mm?

Nichel

7.a Alluminio, magnesio (Mg) non legati

Isione - O = Olio di taglio - S = Secc

7.b Leghe di alluminio Si <1,5%

8.a Materie termoplastiche

Rame, ottone, bronzo%Alluminio, magnesio Mat, plastiche
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Velocita (m/min.) e colonna avanzamenti

45¢[40e| 35d] 30¢ | 25¢]

| 25¢| 18b | 20b | 15b | 45e | 40e | 35d | 25¢| 20c| 25¢ | 206 | 8a [40e | 40e[35d |20p | 45€ | 60f | 50e | 40e |

I

@ utensile Colonnne avanzamenti {mm/giro)
mm a b c d e f g h i
0,5 0,004 | 0,006 | 0,007 | 0,008 | 0,010 | 0,012 | 0,014 | 0,016 | 0,019
0,008 | 0,012 | 0,014 | 0,016 | 0,018 | 0,020 | 0,023 | 0,025
0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125
0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160
0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
art 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200
L4 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250
0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 [ 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315
0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 |
0,100 | 0,125 | 0,160 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400
0,100 | 0,125 | 0,160 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500
| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500 | 0,630
0,160 | 0,200 | 0,250 0,315 | 0,400 | 0,500 0,630
0,200 | 0,250 | 0,315 0,400 | 0,500 | 0,630 | 0,800
0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500 | 0,630 | 1,000 |
0,250 | 0,315 | 0,400 0,500 0,800 1,250
0,315 | 0,400 | 0,630 1,000
0,400 | 0,500 0,800 | 1, 1,250
0,500 | 0,630 1,000 1,600




